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HEUTIGER STAND DER ABWASSERENTSORGUNG:

Im Stiden der Stadt Wilhelmshaven, etwa stidlich
einer von der Friedenstrasse gebildeten Linie, wird
Schmutz-und Regenwasser im gemeinsamen

Mischkanal gesammelt und zum Kldrwerk ge-
fuhrt.

Da es bei starkem Regen zur Uberlastung des
Abwasserkanalnetzes und damit zum Riickstau
in die Keller der Wohnhduser kommen kann, wird
in diesem Fall das Abwasser am Kldrwerk vorbei
direkt in die Jade gefiihrt, was zur Beeintrdchti-
gung des Badebetriebes am Stidstrand und des
von der Europdischen Union als “Weltnaturerbe
vorgesehenen Wattenmeeres fiihrt.

GELB: EINLEITUNGSSIEL
RoT: SUDSTRAND

Es gilt, diesen Missstand schnellstmoglich zu be-
seitigen.

ZUKUNFTIGE ABWASSERENTSORGUNG:

Zunachst wird festgestellt, dass die Menge des haus-
lichen Abwassers geringer ist, als die in die Hauser
geflihrte Trinkwassermenge, d. h., dass das Abwasser-
kanalnetz nicht groBer dimensioniert zu sein braucht,
als das Trinkwassernetz, vorausgesetzt, das Abwasser
wird mit dem gleichen Druck gepumpt, wie das Trink-
wasser.
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Diese Feststellung fiihrt zu der Erkenntnis, dass es am
billigsten ist, kiinftig das hdusliche Schmutzwasser
uber ein reinrassiges, flaschendichtes Druckkanalnetz
entsprechend der Dimension des Trinkwassernetzes
zu sammeln. Hierdurch werden gegeniiber einem
herkdmmlichen FlieBkanalnetz, auch in Kombination
mit Druckentwadsserung, mehr als 50% der Kosten
eingespart. Die Einsparung ergibt sich selbst unter
Berlicksichtigung der Tatsache, dass jeweils am
Schmutzwasserkanalaustritt vor den Hausern ein
Pumpenschacht mit Schneidradpumpe platziert werden
muss, um den notwendigen Druck zum Schmutzwas-
sertransport zu erzeugen. Hierbei handelt es sich um
vielfach erprobte Technik.

Um das vorhandene Klarwerk zu entlasten und jegliche
weitere Investition in dessen Technik zu vermeiden,
wird das Schmutzwasser einer Wasserrecycling-Anlage
zugefiihrt, wo es unter Einsatz erprobter Anaerobtech-
nik mit Biogaserzeugung innerhalb weniger Stunden
in Betriebs- oder Trinkwasserqualitat zuriickgewonnen
wird. Auch hierbei handelt es sich um vielfach erprobte
Technik.

Unter allen Kiichenspiilen werden sogenannte Kii-
chenabfallzerkleinerer eingebaut, welche samtliche
Kiichenabfalle und Speisereste zerkleinern und auf
das Schmutzwasser laden. Die in den Abfallen enthal-
tene Organik geht im Druckentwasserungsrohrnetz
weitestgehend in Losung und sorgt damit fiir eine
effiziente und ertragreiche Biogasgewinnung zur
Stromerzeugung in der Recyclinganlage, auch diese
Technik ist vielfach erprobt.

VORTEILE DES ABWASSERKONZEPTS:

m Die Gesamtinvestitionskosten flir das Schmutzwas-
serkanalnetz mit Pumpenschachten und Schneidrad-
pumpen sowie Recyclingstation mit Stromgewinnung
sind erheblich niedriger als flr ein herkémmliches
Fliesskanalnetz mit der erforderlichen Klarwerkserwei-
terung.
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m Das Verlegen des Druckkanalnetzes erfolgt durch
moderne Bohrtechnik und erfordert nur an den An-
schlusspunkten geringfiigige Schachtarbeiten. Dadurch
wird die Stadt von Verkehrsbeeintrachtigungen durch
die Kanalverlegung verschont.

m Das Druckentwasserungsnetz ist wartungsfrei, Ko-
sten fir die teueren Wartungsfahrzeuge und Personal
entfallen bis auf geringe Kosten fiir die Kontrolle der
Pumpenschachte.

m Die "Braune Tonne", die zum Einsammeln erforder-
liche Fahrzeugkapazitdt und die Kosten fiir das Ver-
werten bzw. Beseitigen von Bioabfall entfallen.

m Mit den Erlosen flir Wasser, Strom und Diinger tragt
die Recyclingstation zur Kostendeckung des Systems
bei.

DIE VIELEN MOWEN SIND DAS ERKENNUNGSZEICHEN FUR
DIE MASSIVE EINLEITUNG UNGEKLARTER ABWASSER IN DEN
JADEBUSEN. [Aufnahme vom 02|11|2006]

m Eine VergroBerung des vorhandenen Klarwerks
und/oder eine zusatzliche WasserriickhaltemaBnahme
entfallen.

m Der Restmiill ist weitestgehend frei von Organik und
bietet deshalb ganz neue Mdglichkeiten des Recyclings.
Maoglicherweise lasst sich ein Drittbeauftragter finden,
der die Chancen nutzt und fiir eine finanzielle Entla-
stung von Stadt und Biirgern sorgt.

m Die anaerobe Wasserrecyclinganlage in der Abwas-
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serrecyclingstation ist eine Biogasanlage, sie lasst sich
mit geringen Mehrkosten dahingehend erweitern, dass
sie den gesamten privaten und stadtischen Griinschnitt
zu Strom und Diinger verarbeitet und daher zusatzlich
zur Wirtschaftlichkeit des Systems beitragt. Die Kosten
fur Einsammeln und Verwerten bzw. Beseitigen des
Griinschnitts entfallen.

m Das Abwasserkonzept mit seinen Erganzungsmaog-
lichkeiten ist durchaus interessant fur Projektfinanzierer
aus dem Umweltbereich wie z. B. der Finanzierung
von Windkraftanlagen oder Biogasanlagen. Fiir das
vorstehend beschriebene Projekt gibt es bereits konkrete
Bewerber.

m Die Tatsache, dass die Fakalienproblematik” der
Stadt endgiiltig und nachhaltig beseitigt wurde, wird
sich positiv auf den Tourismus auswirken und neuen
Auftrieb geben. Dariiber hinaus ist zu erwarten, dass
aus der ganzen Welt Interessenten nach Wilhelmshaven
kommen werden, um das “Wilhelmshavener Modell
fur Abwasser-und Abfallrecycling” zu besichtigen.

BESCHREIBUNG DER KOMPONENTEN

Kiichenabfallzerkleinerer

Sind seit mehr als 50 Jahren in Amerika millionenfach
bewahrte und beliebte Gerdte unter den Kiichenspiilen
zur Zerkleinerung und Abtransport von Kiichenabfall
und Speiseresten. Ersparen den lastigen tdglichen
Gang zum Kompost, Beldstigungen durch Gestank und
Ungeziefer entfallen.

Hauspumpstationen

Bestehen aus Schneidradpumpen in Pumpenschdchten
vor jedem Haus. Diese laufen ca. 2-3 mal taglich fiir
jeweils 2 Minuten und entwickeln keine stérenden
Gerdusche. Das vor den Pumpen montierte, patentierte
Schneidrad zerkleinert textile und sonstige Eintrage
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aus den Toiletten. Selbst Haare oder andere schwierige
Abfalle flihren nicht zu Stérungen an den Pumpen.

Druckentwdsserungsrohrleitungsnetz

Ist ein geschlossenes Druckleitungsnetz aus PE-HD
Rohren, durch welche das Abwasser mit hoher Ge-
schwindigkeit zur Wiederaufbereitungsanlage geférdert
wird. Die Haltbarkeit der Rohre liegt bei deutlich lber
hundert Jahren.

Abwasserbehandlungsanlage

Besteht aus der Storstoffausschleusung, Fest-/
Flissigtrennungen, Anaerobreaktoren zur Methange-
winnung, gemeinsamem BHKW zur Methanverstro-
mung zusammen mit der Biomassevergarungsanlage.

...UND DAS HATTEN DIE WILHELMSHAVENER GERNE — EINE GEKLARTE BADEZONE, IN DIE MAN OHNE BEDENKEN AUCH KINDER,
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Wasseraufbereitungsanlage

Konvertiert Abwasser zu Trink- oder Betriebswasser,
optional mit Membranfiltertechnik, UV Bestrahlung
und/oder Schilfteichklarung. Der Grad der Aufbereitung
bis hin zu Trinkwasserqualitdt richtet sich nach den
noch zu prifenden Absatzchancen im Projektgebiet.

Verstromungsanlage

Besteht aus einem BHKW zur gemeinsamen Verstro-
mung des gewonnenen Methans. Das BHKW verfligt
uber einen durch einen Gas-Otto-Motor betriebenen
Generator. Energie wird Gewinn bringend in das 06f-
fentliche Stromnetz eingespeist. Abnehmer ist das
EVU nach dem Energieeinspeisungsgesetz in der Fas-
sung von August 2004 [Strom muss von den EVU zu

VERWANDSCHAFT UND TOURISTEN SCHICKEN KANN, OHNE FAKALIENWARNMELDEANLAGE, SOMMERS WIE WINTERS!

Biomassevergdrungsanlage

Dient zur Verstromung von nachwachsenden Rohstof-
fen, Giille und sonstigen tierischen Ausscheidungen
sowohl fest als auch fliissig, bestehend aus einer
Anlieferungs- und Aufbereitungsanlage, Fermenter,
Nachfermenter, Endlager und gemeinsamem BHKW
zur Methanverstromung, zusammen mit der Abwas-
serbehandlungsanlage.

dem vom Gesetzgeber vorgeschriebenen Preis abge-
rechnet werden]. Die gewonnene thermische Energie
wird als Fernwadrme verkauft.

Diingeraufbereitungsanlage

Dient der Eindickung und Trocknung der gewonnenen
Garreste, Schlamme und ausgefaulten Substrate mit
Hilfe der im BHKW zur Verfiigung stehenden [kosten-
losen] Verlustwarmemengen. Optional kann der ge-
wonnene Diinger zwecks besserer Vermarktungs- und
Ausbringmdglichkeiten pelletiert und abgesackt werden.
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GRAFIK | UBERSICHT
WILHELMSHAVEN - BETROFFENENER STADTTEIL [SUDSTADT]
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1 FAKALIENEINLEITUNGSSTELLE [SIEL] - AUCH BADESTRAND UND WASSERSPORTGEBIET

2 SUDSTRAND BADESTRAND, WASSERSPORTGEBIET UND NCHT ZULETZT: TOURISTISCHES
OBERZENTRUM WILHELMSHAVENS

3 S1TZ DER WILHELMSHAVENER ENTSORGUNGS BETRIEBE [WEB] UND GLEICHZEITIG LAGE
DER WILHELMSHAVENER ZENTRALKLARANLAGE

DER HELL GEHALTENE TEIL DER UBERSICHTSKARTE ZEIGT
DEN UNGEFAHREN ANTEIL DES BETROFFENEN GEBIETES.
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LEGENDE: SCHMUTZWASSER- UND
BioMmULL- RECYCLING

01 KUCHENABFALLZERKLEINERER

02 SCHNEIDRADPUMPENSCHACHT

03 DRUCKENTWASSERUNGS-LEITUNG

04 VORGRUBE — VERGLEICHMASSIGUNG
05 STORSTOFFAUSSCHLEUSUNG/ SANDFANG
06 FEST/ FLUSSIGTRENNUNG

07 ANAEROBER FESTBETTREAKTOR
08 AEROBER-MEMBRAN-BIOREAKTOR
09 FAULBEHALTER
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10 EINDICKER
11 BANDFILTERPRESSEN
12 ABSACKUNG

HAUSLICHES
ABWASSER MIT T _> 12 _m

KUCHENABFALLEN

13 BIOGASLEITUNG
TRINKWASSER 15 BLOCKHEIZKRAFTWERK [BHKW]

LEGENDE: BIOGASANLAGE
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ELEKTROENERGIE A SUBSSTRATAUFBEREITUNG

C HAUPTFERMENTER

_ B SUBSTRATLAGER

HAUSL. U. OFFFTL. D NACHFERMENTER
GRUNSCHNITT E ENDLAGER

ORGANISCHER AFALL

F BLOCKHEIZKRAFTWERK [BHKW]
G WASSER

E >m VERFAHREN ZUM PATENT
ANGEMELDET






